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1. WSTEP
Niniejszg instrukcje obstugi nalezy uwazacC za istotng czes¢ sktadowg stotu
przebierczego, ma na celu zapoznania uzytkownika z wtasciwg obstugg i eksploatacjg
maszyny. Przestrzeganie zalecen instrukcji obstugi zapewni wydajng, bezawaryjng i
bezpieczng prace stotu. W przypadku, jezeli instrukcja jest niezrozumiata nalezy
zwrdcic¢ sie do producenta.

2. ZASADY BEZPIECZENSTWA PRACY
Przed przystgpieniem do obstugi i uzytkowania stotu przebierczego zwroc
szczegblng uwage na informacje zawarte w instrukcji obstugi dotyczace
bezpieczenstwa pracy.

Podstawowe zasady:
Przed kazdym uruchomieniem nalezy stot przebierczy SP2 sprawdzi¢ pod
wzgledem bezpieczenstwa eksploatacji.
1. Stowa i znaki ostrzegawcze

Wskazuje na mozliwos¢é wystgpienia stanu
. zagrozenia, ktore, jezeli sie go nie uniknie, moze
OSTRZEZENIE prowadzi¢ do smierci lub kalectwa

Wskazuje na mozliwos¢ wystgpienia stanu
zagrozenia, ktore, jezeli sie go nie uniknie, moze

A UWAGA prowadzic do matego Ilub umiarkowanego
okaleczenia

. Stowo to jest stosowane wtedy, gdy istnieje
WAZNE : : . :
niebezpieczenstwo uszkodzenia maszyny
2.  Osoby zatrudnione przy obstudze stotu przebierczego rolkowego SP2 powinny
by¢ doktadnie zapoznane z niniejszg instrukcjg obstugi.
3. Osoby obstugujgce stot SP2 powinny posiadaC obcistg odziez roboczg
uniemozliwiajgcg wciggniecie przez czesci robocze.
4, Kable zasilajgce powinny by¢ zabezpieczone przed zanurzeniem w wodzie lub
btocie oraz przed uszkodzeniami mechanicznymi.
5. Przed podtgczeniem stotu do sieci sprawdz czy przetgcznik uruchamiajgcy jest
wytgczony.
6. Przed rozpoczeciem pracy stotu przebierczego sprawdz:

e stan przewodow elektrycznych zasilajgcych motoreduktor



e prawidtowosc¢ dziatania wytgcznika stuzgcego do zatrzymania
silnika

e kompletnosc¢ i stan oston zabezpieczajgcych

e prawidtowosc¢ dziatania poszczegdlnych mechanizméw
stotu.

W razie stwierdzenia jakichkolwiek usterek
nalezy je bezzwitocznie usungé. Naprawe

& OSTRZEZENIE instalacji elektrycznej mogg dokonywac
jedynie osoby posiadajgce uprawnienia
elektryczne.

7.  Zabrania sie:

- pracy bez zamontowanego kompletu oston

- zaktadania, regulowania rolek podczas pracy maszyny

- przemieszczania stotu przebierczego w czasie pracy

- dokonywania regulacji, konserwacji, sprawdzania, napraw podczas pracy stotu
przebierczego SP2, wszelkie takie czynnosci mogg by¢ wykonywane tylko przy
wytgczonym silniku i wtyczce wyjetej z gniazda sieciowego

8.  Zaleca sie, aby przed kazdym sezonem pracy uprawniony elektryk dokonat
przegladu stanu instalacji elektrycznej.

& OGOLNIE:

> Stét nalezy podigczy¢ do instalacji zasilajgcej zgodnie z przepisami i tylko z
zalecanymi urzgdzeniami elektrycznymi.

> Uwaza¢ na ostrzezenia przed miejscami zgniatania i Scinania przy
uruchomianiu maszyny.

> Przy zalgczaniu i odlgczaniu maszyny do i od sieci elektrycznej nalezy
zachowac szczegolng ostroznosc.

> Stot przebierczy moze by¢ uruchomiony tylko wtedy, gdy wszystkie urzgdzenia
ochronne sg umiejscowione w potozeniu ochraniajgcym.

> Przed rozpoczeciem pracy skontrolowa¢ maszyne czy nie ma luznych czesci.
> Obecnos$¢ innych osdb przy pracujgcej maszynie jest zabroniona.

> W czesciach (obrebie) uruchamianych dodatkowg sitg znajdujg sie miejsca
zgniatania i Scinania.

»  Zakitocenia funkcyjne elementow stotu usuwac tylko przy wytgczonym silniku
elektrycznym i wyciggnietej wtyczce przewodu zasilajgcego z gniazda zasilajgcego.
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Znaki bezpieczenstwa i oznakowania:

ZNAKI | <
L.P. USYTUOWANIE OPIS WYJASNIAJACY
OZNACZENIA A
A o
1 Sciana lewa Zapoznaj SI.Q z |n§truqu o.bs’fugl przed
[ﬂg rozpoczeciem uzytkowania maszyny
| |
A Nie dotykac elementéw maszyny
2 < Sciana lewa zanim wszystkie jej zespoty zatrzymajg
Yo i
> A Sig
STOP
3 NG Sciana lewa Nie wigczaj stotu dp sieci w przypadku
uszkodzenia przytgcza
o= Wyciggna¢ wtyczke z gniazda przed
4 §° Sciana prawa rozpoczeciem czynnosci obstugowo
&7 naprawczych
- Ostroznie przed niebezpieczenstwem
5 Sciana prawa .
porazenia
6 P Sciana lewa Kierunek obrotu watu
7 RGLMET Sciana lewa Logo firmy
8 (tabl. Znam) Sciana lewa Tabliczka znamionowa maszyny

UWAGA!
Znaki i napisy bezpieczenstwa powinny by¢ chronione przed uszkodzeniami,
zabrudzeniami
| zamalowaniem.

Znaki i napisy uszkodzone i nieczytelne nalezy zastgpi¢ nowymi, ktore trzeba
zakupi€¢ u producenta lub sprzedawcy urzgdzenia.
Powyzsze znaki bezpieczenstwa sg zgodne z normg PN-ISO 11684:1998.




3. PRZEZNACZENIE | WARUNKI UZYTKOWANIA MASZYNY

Stét przebierczy SP2 umozliwia selekcje ziemniakow i innych ziemioptodéw
polegajacg na recznym usuwaniu nadgnitych i uszkodzonych ziemioptodéw oraz
kamieni. Wydajnos¢ maszyny wynosi ok 3 t/h.

Stoét przebierczy jest konstrukcjg zwartg i tgczy w sobie konstrukcje nosng oraz
zestaw sktadajgcy sie z 84 rolek. Podawanie ziemniakow do selekcji moze nastgpic
z przenosnika tasmowego, wozka widtowego oraz w inny dostepny sposéb. Po

procesie selekcji ziemniaki trafiajg do workdéw lub skrzyn.

Stoét jest urzgdzeniem przewoznym moggcym pracowaé zarowno pod dachem
jak 1 na wolnym powietrzu w miejscu umozliwiajgcym zasilanie pod napieciem

3x400V+N.

Uzywanie stotu przebierczego do innych celéw niz przeznaczony grozi utratg

gwarancji.

skutkowa¢ utratg

W razie jakiejkolwiek przerobki przez osobe
& nieuprawniong moze
UWAGA gwarancji.

4. CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

Wydajnosc¢
Zapotrzebowanie mocy
Zasilanie

Typ motoreduktora
Poziom emitowanego hatasu (A)
Wymiary gabarytowe:
Dtugosc:

Szerokos¢:

Szeroko$¢ robocza:
Wysokosc¢:

Obroty watow:

Masa maszyny:

Obstuga:

~3 t/h

0.55 kW

400V/50Hz

NMRVO050 1:40, 0,55kW
40 dB

2650 mm

1270 mm

950 mm

1050 mm

~35 obr/min

220 kg

3-6 0s0b ( zaleznie od
organizacji miejsca pracy



5. BUDOWA | DZIALANIE

Podawanie ziemniakéw do selekcji moze nastgpic€ z przenosnika tasmowego, z
palet wozkiem widtowym oraz w inny dostepny sposob. Po procesie selekcji ziemniaki
trafiajg do workdéw, skrzyn.

Stoét przebierczy skfada sie z nastepujgcych zespotéw:
-rama konstrukcji spawanej,
-uktad napedowy (waty, zestaw rolek, fancuchy).
Do ramy mocowane sg wszystkie podzespoty i urzgdzenia:
° Sciany boczne, workownik, rozdzielacze
e Kota
e Motoreduktor
e Uktad napedowy.

6. INSTALACJA ELEKTRYCZNA

Wszelkie czynnosci przy silniku i instalacji elektrycznej mogg by¢ wykonywane
tylko przez uprawnionego elektryka. Przed rozpoczeciem prac remontowych nalezy
bezwzglednie wyjgc wtyczke z sieci.

UWAGA!

Zastosowany do zatgczania stotu przebierczego SP 2 wytgcznik samoczynnie
odtgcza naped w przypadku przegrzania silnika lub zaniku prgdu. W celu dalszej
pracy nalezy ponownie go wigczyc.

1 2

Rys. 1. Schemat elektryczny stotu przebierczego SP 2
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[1]-silnik 0,55kW,;

[2]-wytgcznik GZ1E07 z wyzwalaczem GZ1AU385. Nastaw: 2.0A;
[3]-przewdd elektryczny;

[4]-wtyczka IP54-3P+Z+N;

[5]-wytacznik (STOP kaseta ST 22K1-05-1).

Przed wtgczeniem stotu przebierczego SP 2 do pracy nalezy bezwzglednie
dokonac ogledzin zewnetrznych instalacji elektrycznej zwracajgc szczegdlna uwage
na:

e Utozenie przewodu zasilajgcego tak, aby nie byt narazony na uszkodzenia
mechaniczne (wyrwanie, wysuniecie)

e Stan izolacji zewnetrznej przewodow

e Stan stykéw i potgczen.

Instalacja elektryczna stotu przebierczego rolkowego SP2 posiada stopien
ochrony IP44 tzn. jest odporna na krotkotrwate opady, natomiast musi by¢ chroniona
przed bezposrednim zalewaniem wody. Jako srodek przeciwpozarowy zastosowano
zerowanie. Wyzwalacze termo-bimetalowe zabezpieczajg silnik maszyny przed
przecigzeniem i pracg niepetno fazowg, natomiast elektryczno-magnezowe chroni od
skutkow zwar¢. Obydwa powyzsze wyzwalacze stanowig integralng czesé
zastosowanego w konstrukcji stotu, samoczynnego wytgcznika do silnikow, typu
GZ1EQ7 z zabezpieczeniem podnapieciowym.

7. PRZYGOTOWANIE DO PRACY | PRAWIDLOWA
OBSLUGA

Przed przystapieniem do pracy nalezy:

e pod kazde koto wstawiC podstawke i obnizy¢ stopki

e ustawi¢ zestaw w pozycji poziomej zarowno w kierunku poprzecznym jak i
podtuznym,

e sprawdziC zgodnos¢ napiecia znamionowego silnika i sieci, prawidtowe
uziemienie,

e podtgczyC kabel zasilania energii elektrycznej,

e zabezpieczy¢ kabel przed uszkodzeniem.

W przypadku miekkiego podtoza umiesci¢ pod maszyng deske, aby nie
zagtebiata sie w podtozu. Do ustabilizowania maszyny podczas pracy stuzg podstawki
pod kota uniemozliwiajgce swobodne przemieszczanie sie stotu. Dodatkowo rama
wyposazona jest w dwie stopki, ktore dodatkowo stuzg stabilizacji maszyny podczas
pracy jak rowniez utatwiajg poziomowanie maszyny przed praca.
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Pierwsze uruchomienie nalezy przeprowadzi¢ na biegu luzem oraz sprawdzic

obrét rolek. Przed kazdym uzyciem maszyny, nalezy dokona¢ przegladu
poszczegoblnych elementow narzedzi.

Po sezonie roboczym nalezy rolki oczyscic wodg i osuszyé. Zuzyte lub

uszkodzone elementy nalezy wymieni¢ oraz dokreci¢ wszystkie poluzowane
potgczenia Srubowe. Zestaw napedowy nalezy regularnie smarowaé. Wszelkie
odpryski powtok ochronnych winny by¢ natychmiast uzupetnione. Maszyna powinna
byé przechowywana w stanie czystym i na ptaskiej powierzchni w zadaszonym
obiekcie.

W przypadku dtuzszych przerw w eksploatacji urzgdzenia

przed ponownym uruchomieniem nalezy sprawdzic
UWAGA pofgczen przewodu zerujgcego w gniazdach wtykowych i

wtyczkach.

Nalezy unikaC¢ uktadania przewodu zasilajgcego stotu
przebierczego na trasie przejazdu maszyn i pojazdéw.

Prowadzi to do jego powaznego uszkodzenia. Podczas
& UWAGA wyjmowania wtyczki z gniazda elektrycznego, co jest

V V VY

konieczne podczas kazdej naprawy, regulacji i czyszczenia
maszyny nie wolno pociggac za przewod, lecz za korpus.
Nieprzestrzeganie tego powoduje szybkie uszkodzenie
przewodu i zagrozenie przy pracy.

KONSERWACJA
Prace naprawcze, konserwacyjne i czyszczgce oraz usuwajgce usterki funkcyjne
przeprowadza¢ z zasady przy wytgczonym napedzie i zatrzymanym silniku
elektrycznym. Wyciggng¢ wtyczke z gniazda zasilajgcego.
Nakretki i sSruby sprawdzac regularnie na ich statym miejscu i dokrecac
Przy wymianie uzywac¢ odpowiednich narzedzi i rekawic.
Utozyskowanie watu napedowego i przedniego smarowa¢ smarem tT-43 za
pomocg smarowniczki co 100 godzin pracy
Oleje i smary starannie usungc¢ z powierzchni roboczych.
Przed pracami elektrycznymi spawalniczymi i pracami przy systemie
elektrycznym oddzieli¢ ciggty doptyw pradu.
Urzgdzenia ochronne podlegajg zuzyciu, dlatego nalezy je regularnie regulowac,
kontrolowac i w odpowiednim czasie wymienic.
Czesci zapasowe muszg odpowiadac przynajmniej ustalonym przez producenta
technicznym wymaganiom. Te podaje sie np. przez oryginalne czesci zamienne.



8. DEMONTAZ | KASACJA
W czasie demontazu i kasacji maszyny nalezy przestrzegac nizej podanych

zasad:

e czesci stalowe zgromadzi¢ w jedno miejsce, posegregowac i nie przydatne lub
nienadajgce sie do wykorzystania odstawi¢ do punktu skupu ztomu.

e czesci gumowe i plastikowe zgromadzi¢ oddzielnie z przeznaczeniem do
spalenia bezpiecznego ekologicznie.

. Zgromadzone czesci po kasacji lub demontaz zabezpieczy

WAZNE e :

przed dzieCmi i zwierzetami
UWAGA!
Zuzytych wyrobow elektrycznych i elektronicznych nie
nalezy wyrzuca¢ wraz z odpadami komunalnymi. Oddac¢ je
nalezy do zakltadéw recyklingu.
Wskazéwek na ten temat mozna uzyska¢ w ROLMET Lipsk.

W przypadku zuzycia sie czesci po zakup nowych nalezy zwroci€ sie do
producenta wzglednie punktu zakupu maszyny.

9. TRANSPORT I DOSTAWA
Maszyna do odbiorcy jest dostarczana transportem samochodowym,

zabezpieczona klinami pod kofa jezdne i spieta pasami w stanie zmontowanym. Stot
przebierczy na mate odlegtosci mozna transportowac na platformie dowolnego srodka
transportu, na ktorym trzeba zabezpieczy¢ maszyne przed przesuwaniem. Zatadunek
odbywa sie za pomocg podjazdow. Na prywatnych posesjach stét moze byc¢
przemieszczany przez zespot 2-osobowy.

Przed wigczeniem do sieci elektrycznej nalezy wezwac elekiryka celem
sprawdzenia prawidtowosci podtgczenia.

10. OPIS RYZYKA SZCZATKOWEGO
Mimo Zze Firma ROLMET Borodziuk, Dadura Sp. Jawna bierze

odpowiedzialnos¢ za wzornictwo i konstrukcje w celu eliminacji niebezpieczenstwa,
pewne elementy ryzyka podczas pracy stotu przebierczego SP 2 sg nie do unikniecia.

Ryzyko szczatkowe wynika z btednego zachowania sie obstugujgcego stot
przebierczy SP 2. Najwieksze niebezpieczenstwo wystepuje przy wykonywaniu
nastepujgcych zabronionych czynnosci:

> Przebywanie osob postronnych, szczegdlnie dzieci, podczas pracy stotu.
> Czyszczenie maszyny podczas pracy.
> Pracy przy otwartych ostonach.

10



A\

YV V VY

Przy manipulowaniu w obrebie zespotu napedowego i elementéw ruchomych
stotu przebierczego podczas pracy.

Sprawdzania stanu technicznego maszyny

Opieranie sie 0 maszyne podczas pracy

Przechylanie stotu przebierczego podczas pracy.

Sprawdzanie przektadni napedowych podczas pracy.

Przy przedstawieniu ryzyka szczgtkowego stotu przebierczego SP 2 traktuje sie,

jako maszyne, ktérg do momentu uruchomienia produkcji zaprojektowano i wykonano
wedtug obecnego stanu techniki.

UWAGA

11. OCENA RYZYKA SZCZATKOWEGO
Przy przestrzeganiu takich zalecen jak:

uwazne czytanie instrukcji obstugi,
zakaz wktadania rgk w miejsca niedostepne i zabronione,
zakaz pracy stolu przebierczego w obecnosci osob postronnych, w
szczegolnosci dzieci,
konserwacji i naprawy maszyny tylko przez odpowiednio przeszkolone osoby,
obstugiwanie stotu przebierczego przez osoby, ktore zostaty wczesniej
przeszkolone i zapoznaty sie z instrukcjg obstugi,
zabezpieczenia stotu przebierczego przed dostepem dzieci,
uzywanie tylko obcistego ubrania (bez luznych czesci)
moze by¢ wyeliminowane zagrozenie szczgtkowe przy uzytkowaniu maszyny
bez zagrozenia dla ludzi i Srodowiska.

Istnieje ryzyko szczgtkowe w przypadku niedostosowania sie
do wyszczegolnionych zalecen i wskazéwek.
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c € DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

Producent:
ROLMET Borodziuk Dadura Sp. J.
ul. Jermakowicza 12
16 — 315 Lipsk
Osoba odpowiedzialna za dokumentacje techniczng maszyny:
- Kamil Borodziuk, ul. Jermakowicza 12, 16-315 Lipsk
Wyrdb:

STOL PRZEBIERCZY SP 2

Stét przebierczy SP 2 przeznaczony jest do selekcji ziemniakéw i innych ziemioptodéw.

Niniejszym oswiadczamy, ze stot przebierczy SP 2 opisany powyzej spetnia:
1. wszystkie odpowiednie przepisy:

v' Dyrektywy 2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 17.05.2006r w
sprawie maszyn wdrozonej do polskiego prawodawstwa Rozporzgdzeniem Ministra
Gospodarki z dnia 21.10.2008r w sprawie maszyn (Dz. U. Nr 199, poz.1228);

v Dyrektywy 2014/35/UE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 26.02.2014 r.

w sprawie harmonizacji ustawodawstw panstw cztonkowskich odnoszgcych sie do
udostepnienia na rynku sprzetu elektrycznego przewidzianego do stosowania
w okreslonych granicach;
2. wymagania nastepujgcych norm zharmonizowanych:
v PN-EN I1SO 13857:2020;
v" PN-EN ISO 4254-1:2016; PN-EN 60204-1:2018;
3. wymagania norm: PN-ISO 3600:1998; PN-EN 11684:1998.

Ta deklaracja zgodnosci traci swojg waznosg, jezeli stét przebierczy SP 2 zostanie
zmieniony lub przebudowany bez naszej zgody.

Sporzgdzona w: ...Lipsk... dnia ..o

Tozsamosé i podpis osoby upowaznionej do sporzgdzenia deklaracji zgodnosci w imieniu
producenta:

(imie, nazwisko, podpis)



12. KATALOG CZESCI

DYSTRYBUTOREM CZESCI ZAMIENNYCH JEST:

ROLMET
Borodziuk Dadura Sp.J.
ul. Jermakowicza 12
16-315 Lipsk

| Zamawiajgc czesci zamienne do stotu przebierczego SP 2
nalezy podaé: nazwe czesci, numer rysunku i ilosé
zamawianych sztuk.

STOL PRZEBIERCZY SP 2 Rys.1.
Nr - >
00z, Nazwa czesci, zespotu Nrrys. lub norma | llo$¢
1. | Rama kpl. SP 2-01.00 1
2. | Wat napedowy kpl. SP 2 -02.00 1
3. | Wat przedni kpl. SP 2 -03.00 1
4. | Mocowanie rozdzielaczy kpl. SP 2-04.00 1
5. | Sciana lewa kpl. SP 2 — 05.00 1
6. | Sciana prawa kpl. SP 2 - 06.00 1
7. | Sciana tylna kpl. SP 2 —07.00 1
8. | Workownik kpl. SP 2 -08.00 1
9. | Stopka kpl. SP2-11.00 2
10. | Rozdzielacz SP 2 -00.01 2
11. | Ostona srodkowa SP 2 -00.02 1
12. | Rolka kpl. SP 2 -09.00 84
13. | Dyszel 6614/03-00-300 1
14. | Koto metalowo-gumowe 80k d=225mm 3
15. | Obudowa fozyska UCP 205 4
16. | Motoreduktor NMRVO050, 0.55kW 1
17. | Wylkacznik MBS 25 PGJW-IP65 1
18. | Wytacznik STOP Kaseta ST22K1-05-1 | 1
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Rys.1. STOt PRZEBIERCZY SP 2




ELEMENT ROBOCZY STOtU PRZEBIERCZEGO Rys.2.

NI Nazwa czescl, Nr rys. lub norma | llos¢
poz. zespotu

1. |RuraPCV SP 2-09.01 84

2. Zaslepka SP 2-09.02 168

3. |tancuch %’ SP 2 -00.03 2

4. | Slizg kpl. SP 2 -10.00 2
3 2 ]

Rys.2. ELEMENT ROBOCZY
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WAL NAPEDOWY Rys.3.
Nr - L
poz. Nazwa czesci, zespotu Nr rys. lub norma | llos¢
1. | Wat napedowy kpl. SP 2 -02.00 1
2. | Koto zebate SP 2-13.00 2
3. | Obudowa tozyska UCP 205 2
4. | Pierscien sprezysty osadczy Z25 | PN-81/M-85111 2
5. | Przekfadnia NMRV050 1:40 1
6. | Wpust pryzmatyczny A8x7x25 PN-70/M-85005 2
7. | Wpust pryzmatyczny A8x7x80 PN-70/M-85005 1
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Rys.3. WAt NAPEDOWY
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Rys.4.

ELEMENTY ZNORMALOZOWANE STOtLU PRZEBIERCZEGO SP 2

Nr - ‘s
00z, Nazwa czesci, zespotu Norma llos¢

Sruba M10x35-5.8-B PN-85/M-82105 6

1 Podktadka 10.5 PN-78/M-82005 12

" | Podktadka spr. Z10.2 PN-77/M-82008 6

Nakretka M10-B-5 PN-85/M-82144 6

Sruba M10x50-5.8-B PN-85/M-82105 2

5 Podktadka 10.5 PN-78/M-82005 4

' Podktadka spr. Z10.2 PN-77/M-82008 2

Nakretka M10-B-5 PN-85/M-82144 2

Sruba pods. M10x25-5.8-B PN-82105 8

3. Podkladka spr. Z10.2 PN-77/M-82008 8

Nakretka M10-B-5 PN-85/M-82144 8

Sruba M8x16-5.8-B PN-85/M-82105 4

4 Podkladka 8.4 PN-78/M-82005 4

" | Podktadka spr. Z8.2 PN-77/M-82008 4

Nakretka M8-B-5 PN-85/M-82144 4

Sruba pods. M6x25-5.8-B PN-82105 6

5. Podkladka spr. Z6.1 PN-77/M-82008 6

Nakretka M6-B-5 PN-85/M-82144 6

Sruba M8x35-5.8-B PN-85/M-82105 6

5 Podktadka 8.4 PN-78/M-82005 6

' Podktadka spr. Z8.2 PN-77/M-82008 6

Nakretka M8-B-5 PN-85/M-82144 6

7. Nakretka M10 PN-85/M-82144 4

8 Sruba M8x16-5.8-B PN-85/M-82105 2

' Nakretka M8-B-5 PN-85/M-82144 2

Sruba M6x16-5.8-B PN-85/M-82105 2

9. Podkladka spr. Z6.1 PN-77/M-82008 2

Nakretka M6-B-5 PN-85/M-82144 2

Sruba M8x25-5.8-B PN-85/M-82105 4

10 Podktadka 8.4 PN-78/M-82005 4

" | Podktadka spr. /8.2 PN-77/M-82008 4

Nakretka M8-B-5 PN-85/M-82144 4

11 Sruba M10x20-5.8-B PN-85/M-82105 2

' Nakretka M10-B-5 PN-85/M-82144 2

12. Nakretka M16-B-5 PN-85/M-82144 6

13. Podktadka 28 PN-78/M-82005 2

14. Zawleczka S-Zn-3.2x32 PN-76/M-82001 1

15. Zawleczka S-Zn-4.0x40 PN-76/M-82001 1
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13. KARTA GWARANCYJNA

ROLMET
Borodziuk Dadura Sp.J.
ul. Jermakowicza 12
16-315 Lipsk

KARTA GWARANCYJNA

Nr fabryczny:................... Symbol: SP 2

Stot przebierczy SP 2 zostat wykonany zgodnie z dokumentacjg konstrukcyjng

i technologiczng zawartg w warunkach technicznych odbioru i wykonania.

W ramach gwarancji producent zobowigzuje sie do bezptatnej naprawy wad

fizycznych ujawnionych w okresie gwarancyjnym.

Gwarancja jest udzielana na sprawne dziatanie stotu przebierczego SP 2 przez

okres 12 miesiecy i obejmuje:

<

materiaty
wykonawstwo
montaz czesci, zespotow i podzespotow

Producent zwolniony jest od odpowiedzialnosci z tytutu gwarancji w przypadku:
uszkodzen mechanicznych stotu powstatych po przekazaniu go uzytkownikowi,
niewtasciwej eksploatacji, konserwaciji, przechowywania stotu w szczegolnosci
niezgodnej z instrukcjg obstugi,
wykonania napraw przez osoby nieupowaznione bez zgody producenta na ich
przeprowadzenie,
wprowadzanie zmian konstrukcyjnych bez uzgodnienia na piSmie z
producentem.

Karta gwarancyjna jest wazna, jezeli posiada podpis sprzedawcy i date

sprzedazy potwierdzong pieczatkg firmowg jednostki handlowej. Nie moze zawierac
skreslen i poprawek osob nieupowaznionych.

Duplikat Karty Gwarancyjnej moze by¢ wydawany na pisemng prosbe po

przedstawieniu przez uzytkownika dowodu zakupu.
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W przypadku bezpodstawnego wezwania serwisu do naprawy gwarancyjnej,
koszty z tym zwigzane ponosic¢ bedzie uzytkownik w petnym wymiarze.

Reklamacje wnosi sie na pismie. W przypadku niecierpigcym zwioki, reklamacja
moze byC ziozona telefonicznie. Uzytkownik zobowigzany jest odnotowac czas
rozmowy i osobe, ktéra u producenta przyjeta reklamacje. Telefoniczne zgtoszenie
winno by¢ niezwtocznie potwierdzone na pismie.

W sprawach nieuregulowanych niniejszg Kartg Gwarancyjng obowiazuja

przepisy Kodeksu Cywilnego.

UWAGA!
PIERWSZEGO PODLACZENIA STOLU PRZEBIERCZEGO SP 2 DO INSTALACJI
ELEKTRYCZNEJ UZYTKOWNIKA WINNA DOKONAC OSOBA UPRAWNIONA.
PROSIMY O DOKONANIE POTWIERDZENIA PONIZEJ.

(data) (podpis i pieczec)

Producent zapewnia obstuge gwarancyjng w terminie 14 dni od daty zgtoszenia

do reklamaciji.

Gwarancja ulega przedtuzeniu o czas naprawy, liczgc od dnia zgtoszenia do

czasu wykonania ustugi, jezeli wada uniemozliwita korzystanie z stotu SP 2.

Data sprzedazy ........cccooeevieeiiiiiiei e

Piecze€ punktu sprzedazy Podpis sprzedawcy
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WYPELNIA PRODUCENT:

Data zgtoszenia reklamadiji ................
Sposbb zatatwienia ...
Data zatatwienia reklamacji ...............
Gwarancje przedtuzono do dnia .........

Podpis i piecze¢ producenta

Sprzet technicznie sprawny po naprawie
odebratem:

Data zgtoszenia reklamacii ................
Sposob zatatwienia ...,
Data zatatwienia reklamacji ..............
Gwarancje przedtuzono do dnia ........

Podpis i piecze¢ producenta

Sprzet technicznie sprawny po naprawie
odebratem:

Data zgtoszenia reklamacii ................
Sposob zatatwienia ...
Data zatatwienia reklamaciji ..............
Gwarancje przedtuzono do dnia ........

Podpis i piecze¢ producenta

Sprzet technicznie sprawny po naprawie
odebratem:

(data i podpis uzytkownika)

21



