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UWAGA  ! 

NIE WPROWADZAĹ ZMIAN 

W INSTALACJI ELEKTRYCZNEJ 
 

 

Wszystkie informacje, rysunki zawarte w tej instrukcji i katalogu czňŜci 

odpowiadajŃ  konstrukcji  dla  sortownika M 614 wg   daty  wydania  (patrz 

okğadka).  

 

Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania wszelkich zmian i 

usprawnieŒ, kt·re uwaŨaĺ bňdzie za celowe. 

 

 

 

 

 

 

                 

 

 

 

 

Identyfikacja sortownika 

Tabliczka znamionowa sortownika M 614 jest umocowana  na koszu g·rnym z 

prawej strony maszyny. 

Numer fabryczny wybity jest na tabliczce znamionowej z prawej strony 

sortownika. 

  

 
Wszelkie prawa do przedruku sŃ zastrzeŨone 
Przedruk jedynie za zgodŃ producenta 

ROLMET Lipsk 

 

INSTRUKCJA  OBSĞUGI  STANOWI  
PODSTAWOWE  WYPOSAŧENIE  SORTOWNIKA 
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1. WSTŇP 
 

Szanowny  Kliencie, 

ZrobiliŜmy   wszystko,   aby   dostarczyĺ   Tobie   sortownik M 614   

bezpieczny  w  pracy,  wydajny,  trwağy  i nowoczesny. 

 

                                              

UWAGA ! 
 

Przed rozpoczňciem czynnoŜci obsğugowych 
zapoznaj   siň   z   treŜciŃ  instrukcji  obsğugi 

 

 

 

 

 

Bezwzglňdnie przed przystŃpieniem do pierwszych czynnoŜci zwiŃzanych z 

uŨytkowaniem sortownika naleŨy dokğadnie przeczytaĺ niniejszŃ instrukcjň 

obsğugi i zastosowaĺ siň do wszelkich zawartych w niej zaleceŒ. 

Instrukcja obsğugi zawiera opis zagroŨeŒ, kt·re mogŃ wystŃpiĺ przy 

nieprzestrzeganiu zasad bezpieczeŒstwa podczas pracy i obsğugi sortownika. 

JeŨeli podane informacje w instrukcji sŃ niezrozumiağe, prosimy zwr·ciĺ siň o 

ich wyjaŜnienie bezpoŜrednio do producenta. 

 

 

 

 

 

 

 

       

 

 

 

2. ZASADY    BEZPIECZEőSTWA  PRACY . 
 

2.1  Uwagi wstňpne 
 

   NiniejszŃ instrukcjň obsğugi naleŨy uwaŨaĺ za istotnŃ czňŜĺ skğadowŃ 

sortownika; ma na celu zapoznania uŨytkownika z wğaŜciwŃ jej obsğugŃ i 

eksploatacjŃ. Przestrzeganie zaleceŒ instrukcji obsğugi zapewni wydajnŃ, 

U W A G A  ! 

Symbol  ostrzegawczy  o  zagroŨeniu. 
Ten symbol ostrzegawczy wskazuje na podanŃ w 
instrukcji waŨnŃ informacjň dotyczŃcŃ zagroŨeŒ. 
Prosimy uwaŨnie przeczytaĺ podanŃ informacjň, 

zastosowaĺ siň do zaleceŒ i zachowaĺ 

szczeg·lnŃ ostroŨnoŜĺ. 



5 

 

bezawaryjnŃ i bezpiecznŃ pracň sortownika. W przypadku, jeŨeli instrukcja jest 

niezrozumiağa naleŨy zwr·ciĺ siň do producenta. 

 

2.2  BezpieczeŒstwo uŨytkownika 
 

Sortownik mogŃ obsğugiwaĺ wyğŃcznie osoby, kt·re zapoznağy siň  

z treŜciŃ niniejszej instrukcji. 

Sortownik powinien byĺ obsğugiwany z zachowaniem wszelkich Ŝrodk·w 

ostroŨnoŜci, a w szczeg·lnoŜci: 

ǅ   Wykorzystywaĺ   sortownik   zgodnie  z niniejszŃ instrukcjŃ obsğugi. 

ǅ   Prace      elektryczne      mogŃ      wykonywaĺ      wyğŃcznie      osoby          

z   odpowiednimi    uprawnieniami    zgodnie    z    obowiŃzujŃcymi przepisami 

( SEP do 1kV ). 

ǅ   Nie   wolno   uruchamiaĺ   sortownika    nie    zabezpieczonego    przed    

skutkami  poraŨenia  elektrycznego  oraz  zwarcia.  

ǅ   Niedopuszczalne  jest  podğŃczenie  do  sieci  elektrycznej  sortownika 

posiadajŃcego jakiekolwiek przetarcia izolacji zewnňtrznej przewod·w 

ǅ   Podczas postoju   sortownika i przerw w pracy  wyjŃĺ wtyczkň zasilania z 

gniazda ï  naleŨy  bezwzglňdnie  przestrzegaĺ  tej  uwagi. 

ǅ  Zabrania    siň    dokonywaĺ    regulacji   napiňcia   paska   klinowego                 w  

trakcie  pracy  sortownika  ï  grozi  wypadkiem. 

ǅ  Zabrania siň uŨywaĺ sortownika przy zdjňtych osğonach  zabezpieczajŃcych 

przekğadnie napňdowe ï grozi wypadkiem. 

ǅ  Nie  wolno   przemieszczaĺ  sortownika   pracujŃcego   lub    bňdŃcego   pod 

napiňciem  ï grozi  wypadkiem,  poraŨeniem  elektrycznym. 

 

Przed przystŃpieniem do obsğugi i uŨytkowania sortownika M-614 zwr·ĺ 

szczeg·lnŃ uwagň na informacje zawarte w instrukcji obsğugi dotyczŃce 

bezpieczeŒstwa pracy. 

Podstawowe zasady: 

   Przed kaŨdym uruchomieniem naleŨy sortownik sprawdziĺ pod wzglňdem 

bezpieczeŒstwa eksploatacji. 

1.Sğowa i znaki ostrzegawcze 

 

   !    OSTRZEŧENIE ï wskazuje na moŨliwoŜĺ wystŃpienia stanu  

                               zagroŨenia, kt·re, jeŨeli siň go nie uniknie, 

                                   moŨe prowadziĺ do Ŝmierci lub kalectwa  
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!      UWAGA - wskazuje na moŨliwoŜĺ wystŃpienia stanu 
zagroŨenia, kt·re, jeŨeli siň go nie uniknie, moŨe 
prowadziĺ do mağego lub umiarkowanego 
okaleczenia 

WAŧNE 
- sğowo to jest stosowane wtedy, gdy istnieje 
niebezpieczeŒstwo uszkodzenia maszyny  

 

 

2.Osoby zatrudnione przy obsğudze sortownika powinny byĺ dokğadnie  

   zapoznane z niniejszŃ instrukcjŃ obsğugi 

3.Osoby obsğugujŃce sortownik powinny posiadaĺ obcisğŃ odzieŨ roboczŃ  

   uniemoŨliwiajŃcŃ wciŃgniňcie przez czňŜci robocze. 

4.Kable zasilajŃce powinny byĺ zabezpieczone przed zanurzeniem w wodzie  

   lub bğocie oraz przed uszkodzeniami mechanicznymi. 

5.Przed podğŃczeniem sortownika do sieci sprawdŦ czy przeğŃcznik  

   uruchamiajŃcy sortownik jest wyğŃczony. 

6.Przed rozpoczňciem pracy sortownika sprawdŦ: 

- stan przewod·w elektrycznych zasilajŃcych silnik elektryczny 

- prawidğowoŜĺ dziağania wyğŃcznika sğuŨŃcego do zatrzymania silnika 

- kompletnoŜĺ i stan osğon zabezpieczajŃcych 

- prawidğowoŜĺ dziağania poszczeg·lnych mechanizm·w sortownika 

 

     !          OSTRZEŧENIE   

 

W razie stwierdzenia jakichkolwiek 
usterek naleŨy je bezzwğocznie usunŃĺ. 
Naprawň instalacji elektrycznej mogŃ 
dokonywaĺ jedynie osoby posiadajŃce 
uprawnienia elektryczne. 
 

 

7.Zabrania siň: 

- pracy bez zamontowanego kompletu osğon 

- zakğadania, odchylania, zdejmowania osğon w czasie pracy sortownika 

- przemieszczania sortownika w czasie pracy 

- dokonywania regulacji, konserwacji, sprawdzania, napraw podczas pracy 

sortownika, wszelkie takie czynnoŜci mogŃ byĺ wykonywane tylko przy 

wyğŃczonym silniku wtyczce wyjňtej z gniazda sieciowego 

8.Zaleca siň, aby przed kaŨdym sezonem pracy uprawniony elektryk dokonağ  

   przeglŃdu stanu instalacji elektrycznej. 
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   !          OGčLNIE: 

  

ü Sortownik naleŨy podğŃczyĺ do instalacji zasilajŃcej zgodnie z przepisami 

i tylko z zalecanymi urzŃdzeniami elektrycznymi. 

ü UwaŨaĺ na ostrzeŨenia przed miejscami zgniatania i Ŝcinania przy 

uruchomianiu maszyny. 

ü Przy zağŃczaniu i odğŃczaniu maszyny do i od sieci elektrycznej naleŨy 

zachowaĺ szczeg·lnŃ ostroŨnoŜĺ. 

ü Sortownik moŨe byĺ uruchomiony tylko wtedy, gdy wszystkie urzŃdzenia 

ochronne sŃ umiejscowione w poğoŨeniu ochraniajŃcym. 

ü Przed rozpoczňciem pracy skontrolowaĺ maszynň czy nie ma luŦnych 

czňŜci. 

ü ObecnoŜĺ innych os·b przy pracujŃcej maszynie jest zabroniona. 

ü W czňŜciach (obrňbie) uruchamianych dodatkowŃ siğŃ znajdujŃ siň 

miejsca zgniatania i Ŝcinania. 

ü Zakğ·cenia funkcyjne element·w sortownika usuwaĺ tylko przy 

wyğŃczonym silniku elektrycznym i wyciŃgniňtej wtyczce przewodu 

zasilajŃcego z gniazda zasilajŃcego. 

 

 

2.3  Znaki bezpieczeŒstwa umieszczone na sortowniku 
 

      

Znaki Usytuowanie Opis wyjaŜniajŃcy 

 

Kosz sitowy g·rny 
Przeczytaj instrukcje 

obsğugi 

 
Osğona wyğŃcznika 

OstroŨnie przed 

niebezpieczeŒstwem 

poraŨenia 

 

Osğona wyğŃcznika 

awaryjnego 

Nie dotykaĺ element·w 

sortownika zanim 

wszystkie jego zespoğy 

nie zatrzymajŃ siň. 

 
Osğona napňdu bňbna 

WciŃgniňcie dğoni i rňki- 

przekğadnia pasowa 
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Osğona przenoŜnika 

ukoŜnego 

ZmiaŨdŨenie nogi- Siğa 

przyğoŨona z boku 

 
Osğona wyğŃcznika 

WyciŃgnŃĺ wtyczkň z 

gniazda przed 

rozpoczňciem czynnoŜci 

obsğugowo naprawczych 

 
Osğona wyğŃcznika 

Nie wğŃczaj sortownika 

do sieci w przypadku 

uszkodzenia przyğŃcza 

 

Osğona napňdu 
Nie podnoŜ osğony 

podczas pracy 

 

Tabliczka znamionowa 

ZuŨyte wyroby 

elektryczne i 

elektroniczne naleŨy 

oddaĺ do zakğad·w 

recyklingu 

 

                                                                

UWAGA ! 

¶ Znaki  i  napisy  bezpieczeŒstwa  powinny  byĺ  chronione  przed 

uszkodzeniami, zabrudzeniem i zamalowaniem 

¶ znaki i  napisy  uszkodzone  i  nieczytelne naleŨy zastŃpiĺ nowymi,   kt·re 

trzeba zakupiĺ u producenta lub sprzedawcy urzŃdzenia. 

PowyŨsze  znaki  bezpieczeŒstwa  sŃ  zgodne  z  normŃ  PN ï ISO 11684  

 

Znaki te naleŨy utrzymaĺ w czystoŜci, a w przypadku zagubienia lub 

zniszczenia naleŨy uzupeğniĺ nowymi zakupionymi u producenta lub 

punkcie sprzedaŨy maszyny     

 

2.4. Opis ryzyka resztkowego 
 
Mimo Ũe Firma ROLMET bierze odpowiedzialnoŜĺ za wzornictwo i konstrukcjň 

w celu eliminacji niebezpieczeŒstwa, pewne elementy ryzyka podczas pracy 

sortownika do ziemniak·w M-614 sŃ nie do unikniňcia. 

Sortownik M 614 wykonany jest zgodnie z najlepszŃ wiedzŃ technicznŃ i 

wymaganiami bezpieczeŒstwa aktualnymi w roku jego wyprodukowania. Mimo, 

Ũe producent bierze odpowiedzialnoŜĺ za konstrukcjň i oznakowanie 
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sortownika, w celu eliminacji zagroŨeŒ podczas jego pracy jak r·wnieŨ obsğugi 

i konserwacji, to jednak pewne elementy ryzyka sŃ nie do unikniňcia.  

Ryzyko resztkowe wynika z bğňdnego zachowania siň obsğugujŃcego sortownik 

do ziemniak·w M-614. Najwiňksze niebezpieczeŒstwo wystňpuje przy 

wykonywaniu nastňpujŃcych zabronionych czynnoŜci: 

ü Przebywanie os·b postronnych, szczeg·lnie dzieci, podczas pracy 

sortownika. 

ü Czyszczenie sortownika podczas pracy. 

ü Pracy przy otwartych osğonach. 

ü Przy manipulowaniu w obrňbie zespoğu napňdowego i element·w 

ruchomych sortownika podczas pracy. 

ü Opieranie siň o sortownik podczas pracy 

ü Przechylanie sortownika podczas pracy. 

ü Sprawdzanie przekğadni napňdowych podczas pracy. 

ü UŨywania sortownika do innych cel·w niŨ opisane     

w instrukcji obsğugi,  

ü Pracy sortownika przy zdjňtych osğonach zabezpieczajŃcych zespoğy 

napňdowe, 

ü Dokonywania     samowolnie    jakichkolwiek   przer·bek   sortownika   

jak  i  instalacji   elektrycznej, 

ü WyğŃczania   wtyczki  z   gniazda   zasilajŃcego   przed   wyğŃczeniem 

wyğŃcznika gğ·wnego, 

ü Regulacji   napiňcia   paska   klinowego   w   trakcie  pracy sortownika         

ü Przemieszczania  sortownika  pracujŃcego  lub  bňdŃcego pod 

napiňciem, 

ü WğŃczania sortownika do sieci w przypadku uszkodzenia przyğŃcza lub 

gniazda, 

ü Sprawdzania stanu technicznego i wykonywania obsğugi lub napraw 

      przy pracujŃcym sortowniku. 

 

    Przy przedstawieniu ryzyka resztkowego sortownik M-614 traktuje siň, jako 

maszynň, kt·rŃ do momentu uruchomienia produkcji zaprojektowano i 

wykonano wedğug obecnego stanu techniki. 

 

2.5.  Ocena ryzyka resztkowego 
 

Przy  przestrzeganiu takich zaleceŒ jak: 
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ǅ    UwaŨne czytanie instrukcji obsğugi, 

ǅ    Zakaz wkğadania rŃk i n·g w niebezpieczne miejsce, 

ǅ  Zakaz  dokonywania  samowolnie jakichkolwiek przer·bek i napraw instalacji 

elektrycznej w sortowniku, 

ǅ  Wykonywanie   napraw   instalacji   elektrycznej   wyğŃcznie   przez 

uprawnionego elektryka. 

ǅ   Sprawdzanie  skutecznoŜci  uziemienia  gniazd przed przystŃpieniem do 

eksploatacji sortownika i po przeprowadzonych naprawach elektrycznych, 

ǅ  Obsğugiwania  sortownika  przez osoby, kt·re zapoznağy siň z treŜciŃ instrukcji 

obsğugi, 

ǅ    Zabezpieczenia  sortownika  przed  dostňpem  do  niej  dzieci, 

moŨe byĺ wyeliminowane zagroŨenie resztkowe dla ludzi  i   Ŝrodowiska   

przy   uŨytkowaniu  sortownika.   

 

 

UWAGA !  Rolmet Lipsk bierze odpowiedzialnoŜĺ  za wzornictwo  

i  konstrukcjň sortownika M 614.    Zastosowanie   

wğaŜciwych   materiağ·w i   technologii     wytwarzania    

powoduje,    Ũe konstrukcja  w/w sortownika   jest    

bezpieczna. Ryzyko   resztkowe   istnieje  jedynie w 

przypadku niedostosowania siň przez uŨytkownika do 

zaleceŒ i wskaz·wek    zamieszczonych       

     w instrukcji obsğugi przez producenta  sortownik·w.   

3. PRZEZNACZENIE  
  Sortownik M-614 przeznaczony jest do rozdzielania masy ziemniak·w na trzy 

frakcje wymiarowe tj. nad sadzeniaki, sadzeniaki i pod sadzeniaki, przy 

r·wnoczesnym odsiewaniu zanieczyszczeŒ i odpad·w kğňb·w drobnych. 

Zastosowany taŜmowy st·ğ selekcyjny umoŨliwia rňczne wybieranie 

uszkodzonych ziemniak·w i kamieni, a nastňpnie workowanie oczyszczonych 

ziemniak·w. WydajnoŜĺ sortownika przystosowana jest do potrzeb mağych 

gospodarstw rolnych. Sortownik jest urzŃdzeniem przewoŦnym, mogŃcym 

pracowaĺ zar·wno pod zadaszeniem w miejscach umoŨliwiajŃcych zasilanie go 

napiňciem 3x400 V+N.  

UŨytkowanie do innych cel·w bňdzie rozumiane jako uŨytkowanie niezgodne z 

przeznaczeniem. 
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UŨywanie do innych cel·w, niŨ jest przeznaczony grozi utartŃ gwarancji.  

Uwaga: W razie jakiejkolwiek przer·bki przez osobň nieuprawnionŃ moŨe 

spowodowaĺ utratň gwarancji. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Zastosowany taŜmowy st·ğ selekcyjny umoŨliwia rňczne wybieranie 

uszkodzonych ziemniak·w i kamieni, a nastňpnie workowanie oczyszczonych 

ziemniak·w. WydajnoŜĺ sortownika przystosowana jest do potrzeb mağych 

gospodarstw rolnych. Sortownik jest urzŃdzeniem przewoŦnym, mogŃcym 

pracowaĺ zar·wno pod zadaszeniem w miejscach umoŨliwiajŃcych zasilanie go 

napiňciem 3x400 V+N. UŨywanie do innych cel·w, niŨ jest przeznaczony grozi 

utratŃ gwarancji.  

Uwaga: W razie jakiejkolwiek przer·bki przez osobň nieuprawnionŃ, 

moŨe skutkowaĺ utratŃ gwarancji. 

 

3.1.  Dodatkowe wyposaŨenie 

¶ listwa przenoŜnika ukoŜnego 5 szt 

¶ sito sortujŃce 40 x 40 1 szt 

¶ sito sortujŃce 45 x 45 1 szt 

¶ sito sortujŃce 55 x 55 1 szt 

  

Sortownik   moŨe  byĺ uŨytkowany  wyğŃcznie zgodnie  z 
przeznaczeniem.  
KaŨde uŨycie sortownika do innych cel·w, bňdzie traktowane     
jako     uŨycie    niezgodne   z   przeznaczeniem. 
Producent     nie     odpowiada     za     szkody     spowodowane  
niewğaŜciwym,     niezgodnym  z   przeznaczeniem  i   niniejszŃ 
instrukcjŃ    uŨytkowaniem    sortownika. 
Sortownik    powinien    byĺ    obsğugiwany,    konserwowany  
i    naprawiany      wyğŃcznie      przez     osoby    przeszkolone  
i    zaznajomione    z    zakresem    postňpowania   w   zakresie  
bezpieczeŒstwa. 
KaŨda   samowolna   zmiana,   kt·ra   zostanie   wprowadzona  
do   sortownika   zwalnia   producenta   od   odpowiedzialnoŜci  

za   powstağe   uszkodzenie  mienia  i  poniesione  szkody . 
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4. OPIS  TECHNICZNY  SORTOWNIKA M 614/1  
4.1. Charakterystyka techniczna 
WydajnoŜĺ  - 2t/h 

Zapotrzebowanie mocy - 0,4 ï 0,5 kW 

Zasilanie  - 400V/50Hz 

Typ silnika - Sf 80-4B N-0,75 kW n-1400 obr/min  

Liczba zamontowanych sit - 3 

Liczba sit na wyposaŨeniu - 3 

Wymiary oczek sit bňdŃcych na wyposaŨeniu. - 35x35, 40x40, 45x45, 50x50,    

                                                                     55x55, oraz sito przesiewajŃce o  

                                                                     przeŜwicie 20 mm 

KŃt nachylenia sit - 70 

Amplituda drgaŒ - 40 mm 

CzňstotliwoŜĺ drgaŒ  - 4,67 Hz (280 cykli/min) 

Poziom hağasu emitowany przez masz. - 73 dB (A) 

Wymiary gabarytowe 
DğugoŜĺ ze stoğem selekcyjnym. (bez dyszla) - 4960 mm  

SzerokoŜĺ  - 1220 mm 

WysokoŜĺ z przenoŜnikiem - 1900 mm 

Wymiary pas·w klinowych - HA 1600 mm, HA 1700 mm, HA  

                                                                    1800 mm, HB 4750 mm 

Rozstaw osi k·ğ  - 2620 mm 

Rozstaw k·ğ (poprzeczny) - 1000 mm 

Masa wraz z wyposaŨeniem - ok. 420 kg  

Obsğuga  - 3-6 os·b (zaleŨnie od organizacji  

                                                                     miejsca pracy) 

PrzenoŜnik ukoŜny 

- typ - taŜmowo ï listwowy z zabierakami 

- szerokoŜĺ szczeliny miňdzy listwami - 20 mm 

- rozstaw miňdzy zabierakami - 260 mm 

- szerokoŜĺ robocza - 300 mm 

- szerokoŜĺ kosza zasypowego - 700 mm 

- wysokoŜĺ kosza zasyp. od podğoŨa - 660-1000 mm 

St·ğ selekcyjny  

- typ - taŜmowy, dwustronicowy 

- szerokoŜĺ robocza - 760 mm 

- prňdkoŜĺ przesuwu taŜmy - 0,17 m/sek. 
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4.2. Budowa i dziağanie 
Sortownik skğada siň z nastňpujŃcych zespoğ·w 

ü przenoŜnik ukoŜny 

ü sortownik ziemniak·w z zespoğem napňdowym 

ü st·ğ selekcyjny 

 

4.3. Opis budowa i dziağania 
  Ziemniaki przeznaczone do sortowania zasypywane sŃ rňcznie do kosza 

przenoŜnika ukoŜnego. Poprzeczka zamocowana w koszu umoŨliwia zağadunek 

ziemniak·w z work·w, bez obawy uszkodzenia zabierak·w. PrzenoŜnik ukoŜny 

o konstrukcji taŜmowo ï listwowej transportuje ziemniaki z kosza na 

powierzchnie sitowe, przy czym jego aŨurowa budowa zapewnia oddzielenie siň 

duŨej czňŜci zanieczyszczeŒ mniejszych od 20 mm, przed rozpoczňciem 

sortowania. Sortownik ziemniak·w skğadajŃcy siň z ramy, dw·ch koszy sitowych 

zawieszonych na drewnianych wahaczach oraz zsyp·w umoŨliwia sortowanie 

na trzy frakcje. Nad sadzeniaki, kt·re nie przeszğy przez g·rne sito kierowane 

sŃ na jeden ze strumieni stoğu selekcyjnego. Ziemniaki, kt·re zostanŃ na drugim 

sicie (sadzeniaki) przechodzŃ dalej przez drugi strumieŒ stoğu selekcyjnego. Z 

ostatniego sita tzw. przesiewajŃcego ziemniaki o mağych wymiarach zsuwajŃ 

siň do rynny zsypowej, dalej do skrzynek podstawionych przy boku sortownika. 

St·ğ selekcyjny stanowiŃcy integralnŃ czňŜĺ konstrukcji sortownika umoŨliwia 

selekcjň ziemniak·w dw·ch podstawowych frakcji (sadzeniak·w i nad 

sadzeniak·w) polegajŃcŃ na rňcznym usuniňciu ziemniak·w nadgniğych oraz 

kamieni. KaŨdy ze strumieni stoğu selekcyjnego koŒczy siň workownikiem o 

dw·ch przestawialnych wylotach, umoŨliwiajŃcy nieprzerwany cykl workowania 

przesortowanych i selekcjonowanych ziemniak·w. Na ramie sortownika, od 

strony przenoŜnika ukoŜnego jest silnik elektryczny, kt·ry przez przekğadniň 

pasowo ï klinowŃ napňdza wağ wykorbiony, nadajŃcy po przez targaŒce ruch 

oscylacyjny koszom sitowym. Z wağu wykorbionego napňd prowadzony jest 

przez kr·tki wağ poŜredni, zapewniajŃcy dalszŃ redukcjň obrot·w na koğa 

pasowe bňbna przenoŜnika ukoŜnego i stoğu selekcyjnego. Zasadnicze 

elementy sortownika wykonane sŃ ze stali. Drewno wykorzystano do wykonania  

burt koszy sitowych, ram sit i targaŒc·w . Elementy przenoŜnika majŃce kontakt 

ze strumieniem ziemniak·w oraz prňty sit sŃ wyğoŨone materiağem elastycznym. 

 

 

5.  INSTALACJA  ELEKTRYCZNA  
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Wszelkie czynnoŜci przy silniku i instalacji elektrycznej mogŃ byĺ wykonywane 

tylko przez uprawnionego elektryka. Przed odkrňceniem osğony naleŨy 

bezwzglňdnie wyjŃĺ wtyczkň z sieci. W sortowniku naciŃg paska napňdowego 

ustawiony jest fabrycznie i nie wymaga dodatkowej regulacji (naciŃgu). Osğona 

napňdu z instalacjŃ elektrycznŃ stanowi zesp·ğ, kt·rego nie naleŨy otwieraĺ bez 

koniecznej potrzeby.  

 
Rys. 3. Schemat elektryczny sortownika M 614 

 

      1  ï  silnik elektryczny 

      2  ï  wyğŃcznik  typ: FZ1E07  

      3  ï  przew·d; 

      4  ï  wtyka typ IP54-3P+Z+N 

      5  ï  wyğŃcznik STOP 

 

 

UWAGA ! 

Zastosowany do zağŃczania sortownika wyğŃcznik samoczynnie odğŃcza 

napňd w przypadku przegrzania silnika lub zaniku prŃdu. W celu 

uruchomienia sortownika naleŨy ponownie go wğŃczyĺ. W przypadku 

awarii lub nieprawidğowej pracy maszyny naleŨy uŨyĺ wyğŃcznika STOP. 

 

Zastosowany do napňdu sortownika silnik elektryczny typ: 3 -fazowy naleŨy 

podğŃczyĺ do sieci o napiňciu: 400 V / 50 Hz . Dopuszczalne wahania napiňcia 
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sieci dla prawidğowej pracy silnika wynoszŃ Ñ6% napiňcia znamionowego 

silnika. Instalacja elektryczna powinna posiadaĺ zabezpieczenie zwarciowe 

bezpiecznikiem topikowym 10 A wykonanym przez uŨytkownika. System 

ochrony przeciwporaŨeniowej zastosowanym w sortowniku jest uziemienie. 

Obw·d z kt·rego  zasilany bňdzie sortownik musi mieĺ wtyk ochrony prawidğowo 

podğŃczony. 

Przed wğŃczeniem sortownika do pracy naleŨy bezwzglňdnie dokonaĺ oglňdzin 

zewnňtrznej instalacji elektrycznej zwracajŃc szczeg·lnŃ uwagň na : 

ǅ   UğoŨenie  przewodu  zasilajŃcego  tak,  aby  nie  byğ  naraŨony  na 

 uszkodzenia mechaniczne (wyrwanie, wysuniňcie) 

ǅ    Stan izolacji zewnňtrznej przewod·w 

ǅ    Stan styk·w i podğŃczeŒ 

WğŃczanie i wyğŃczanie wtyczki  przewodem zasilajŃcym sortownik do gniazda 

wtykowego powinno byĺ wykonywane bezprŃdowo tzn. przy wyğŃczonym 

wyğŃczniku. Po dokonaniu tych czynnoŜci i ustawieniu sortownika w pozycji do 

pracy naleŨy wğŃczyĺ sortownik obserwujŃc, czy taŜma przesuwa  i  obraca siň 

r·wnomiernie, bez zgrzyt·w i zakleszczeŒ, a kierunek obrot·w jest zgodny z 

ruchem roboczym. 

UWAGA : 

W przypadku dğuŨszych przerw w eksploatacji sortownika, przed 

ponownym jej uruchomieniem naleŨy sprawdziĺ prawidğowoŜĺ poğŃczeŒ 

przewodu uziemiajŃcego w gniazdach wtykowych  i wtykach przez 

uprawnionego elektryka. 

 

Wykonanie w / w czynnoŜci przez osoby nieuprawnione grozi wypadkiem 

(poraŨeniem elektrycznym ) jak i utratŃ gwarancji. 

 

Instalacja elektryczna sortownika posiada stopieŒ ochrony IP44 tzn. jest 

odporna na kr·tkotrwağe opady, natomiast musi byĺ chroniona przed 

bezpoŜrednim zalewaniem wody. Jako Ŝrodek przeciwpoŨarowej zastosowano 

zerowanie. Wyzwalacze termo ï bimetalowe zabezpieczajŃ silnik maszyny 

przed przeciŃŨeniem i pracŃ niepeğnofazowŃ, natomiast elektryczno ï 

magnezowe chroniŃ od skutk·w zwarĺ. Obydwa powyŨsze wyzwalacze 

stanowiŃ integralnŃ czňŜĺ zastosowanego w konstrukcji sortownika 

samoczynnego wyğŃcznika do silnik·w. 
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6 .  URUCHOMIENIE   I   ZATRZYMANIE  
 

Przed uruchomieniem sortownika naleŨy dokonaĺ oglňdzin zewnňtrznych 

celem: 

ǅ    Oceny kompletnoŜci i stanu technicznego 

ǅ    Sprawdzenia stanu technicznego i kompletnoŜci osğon zabezpieczajŃcych  

      napňd i czňŜci wirujŃce 

ǅ    Sprawdzenia instalacji elektrycznej zgodnie z pkt  5 niniejszej  

      instrukcji. 

ü Zalecana  temperatura  pracy sortownika od  + 5 do + 40ÁC 

ü Sortownik naleŨy ustawiĺ na r·wnej pğaszczyŦnie.  

 

Uruchomienie sortownika przebiega w nastňpujŃcej kolejnoŜci: 

ǅ  Sprawdziĺ   czy   wyğŃcznik STOP nie jest aktywny(nie wciŜniňty), obr·ciĺ 

czerwonym elementem wyğŃcznika w prawo w celu dezaktywacji / 

ǅ   WğoŨyĺ  wtyczkň  do  gniazda  instalacji  elektrycznej  na napiňcie 400V 

ǅ   Uruchomiĺ  sortownik  poprzez  wciŜniňcie  przycisku  zielonego 

ǅ   Napeğniĺ  kosz zasypowy  ziemniakami do skğadnikami  do selekcji  

     zgodnie  z  przewidywanŃ  procedurŃ 

ǅ  WyğŃczenie  z  pracy sortownika nastňpuje przez naciŜniňcie przycisku  

    czerwonego na wyğŃczniku gğ·wnym 

ǅ  Po  opr·Ũnieniu  sortownika  z  masy,  odğŃczyĺ  zasilanie  / wyjŃĺ wtyczkň 

    z gniazda i dokğadnie go oczyŜciĺ z zanieczyszczeŒ. 

 

UWAGA: 

       Przy pierwszym zainstalowaniu sortownika naleŨy bezwzglňdnie     

       dokonaĺ  pomiaru  skutecznoŜci  uziemienia  instalacji . 

 

6.1.  Przygotowanie sortownika do pracy 
   Przed przystŃpieniem do pracy sortownika naleŨy wykonaĺ nastňpujŃce 

czynnoŜci. 



19 

 

Ustawiĺ sortownik w pobliŨu skğadowania ziemniak·w, zabezpieczajŃc klinami 

koğa sortownika i przy uŨyciu podnoŜnika mechanicznego lub hydraulicznego 

unieŜĺ sortownik do g·ry, wstawiĺ podp·rki tak, aby tulejki oporowe osi koğa 

weszğy do koŒca prowadnic podp·rki. Po wykonaniu tych czynnoŜci sprawdziĺ 

wypoziomowanie maszyny . 

 EwentualnŃ korektň wypoziomowania przeprowadziĺ przez wsuwanie 

podkğadek (np. desek) pod podp·rki. W przypadku pracy sortownika na miňkkim 

podğoŨu naleŨy pod podp·rki podğoŨyĺ deski o gruboŜci okoğo 4  cm, co zwiňkszy 

statecznoŜĺ sortownika.     

6.2. OpuŜciĺ podp·rkň przenoŜnika ukoŜnego na podğoŨe poprzez 

odblokowanie zacisku Ŝrubowego. W przypadku gdyby podğoŨe byğo tak 

uksztağtowane, Ũe podp·rka przenoŜnika nie siňga terenu naleŨy podğoŨyĺ pod 

niŃ deskň. Praca bez pewnego oparcia przenoŜnika na podğoŨu jest 

niedopuszczalna. 

6.3. Przed uruchomieniem naleŨy sprawdziĺ czy wszystkie pasy klinowe sŃ 

odpowiednio napiňte. W tym celu moŨna zmierzyĺ strzağkň ugiňcia pasa w 

poğowie odlegğoŜci miňdzy osiami. Prawidğowe wartoŜci strzağki ugiňcia dla 

poszczeg·lnych pas·w wynoszŃ: 

 Typ pasa Ugiňcie przy nacisku siğa 30N-50N 

HA 1600 f = 20-30 mm 

HA 1700 f = 20-30 mm 

HA 1800 f = 20-30 mm 

HB 4750 f = 30-40 mm 

6.4. Zgodnie z obowiŃzujŃcymi wymaganiami agrotechnicznymi zaleca siň 

stosowanie sit o nastňpujŃcych wymiarach oczek: 

- powierzchnia g·rna - 55x55, (50x50), (45x45) 

- powierzchnia Ŝrodkowa - 35x35, (40x40) 

- powierzchnia dolna - sito o przeŜwicie prňt·w 20 mm 

Zastosowanie sit ujňtych w nawiasach powoduje: 

- 50x50 zwiňkszenie masy ziemniak·w jadalnych i eliminacjň najwiňkszych 

sadzeniak·w 

- 40x40 zmniejszenie iloŜci drobnych sadzeniak·w i eliminacja z tej grupy 

bul o wymiarze ok. 35 mm 

6.5. Upewniĺ siň, Ũe instalacja elektryczna, przeznaczona do zasilania 

sortownika odpowiada nastňpujŃcym warunkom: 

- 3-fazowe zabezpieczenie instalacyjne, topikowe, o dziağaniu szybkim, o 

prŃdzie znamionowym nie mniejszym niŨ 6A 
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- wyposaŨona jest w 3-biegunowe gniazdo wtyczkowe ze stykami 

okrŃgğymi, ze stykiem ochronnym, o prŃdzie znamionowym 16A 

6.6. Przeprowadziĺ pr·bny rozruch, majŃcy na celu ustalenie kierunku 

wirowania silnika. W przypadku stwierdzenia, Ũe taŜma przenoŜnika ukoŜnego 

porusza siň w nie wğaŜciwym kierunku naleŨy niezwğocznie wyğŃczyĺ maszynň. 

Osoba uprawniona musi nastňpnie zmieniĺ kolejnoŜĺ przewod·w wewnŃtrz 

wyğŃcznika M 611. 

 

   !    Uwaga: NaleŨy unikaĺ ukğadania przewodu zasilajŃcego sortownik na 

trasie przejazdu maszyn i pojazd·w. Prowadzi to do jego 

powaŨnego uszkodzenia. Podczas wyjmowania wtyczki z 

gniazdka elektrycznego, co jest konieczne podczas kaŨdej 

naprawy, regulacji i czyszczenia maszyny nie wolno jej 

pociŃgaĺ za przew·d, lecz za korpus. Nieprzestrzeganie 

tego powoduje szybkie uszkodzenie przewodu i stwarza 

zagroŨenie przy pracy. 

 

6.7. Zasady prawidğowego uŨytkowania i obsğugi maszyny: 
Przed kaŨdorazowym uŨyciem maszyny do pracy, naleŨy dokonaĺ przeglŃdu. 

W czasie przeglŃdu naleŨy sprawdziĺ: 

V wszystkie poğŃczenia Ŝrubowe, (jeŨeli sŃ poluzowane -dokrňciĺ), 

zwracajŃc uwagň na mocowanie poszczeg·lnych zespoğ·w, ğoŨysk, 

napinaczy itp. 

V naciŃg pas·w klinowych 

V zuŨycie element·w ruchomych, pňkniňcia i odksztağcenia mogŃce w 

efekcie doprowadziĺ do awarii. 

Maszynň naleŨy kaŨdorazowo wypoziomowaĺ. W przypadku pracy na miňkkim 

podğoŨu naleŨy pod podstawki podğoŨyĺ deski. W czasie pracy sortownika 

naleŨy obserwowaĺ stopieŒ zanieczyszczenia powierzchni sit. JeŨeli powyŨej 

5% powierzchni jest wyğŃczona z pracy trzeba zatrzymaĺ maszynň i oczyŜciĺ 

oczka sit. Oczyszczaĺ naleŨy r·wnieŨ prňty przenoŜnika ukoŜnego oraz rolki 

stoğu selekcyjnego w celu zapobiegania ich znacznemu zanieczyszczeniu, 

szczeg·lnie lepkŃ glebŃ prowadzŃcŃ do awarii. W celu przemieszczania 

sortownika na nowe miejsce pracy naleŨy go ciŃgnŃĺ za przeznaczony do tego 

dyszel, umoŨliwiajŃcy r·wnieŨ skrňcanie koğa prowadzŃcego (pod stoğem 

selekcyjnym). Dopuszczalne jest r·wnieŨ przeciŃganie maszyny w niewielkiej 

odlegğoŜci za ciŃgnikiem rolniczym. Nie naleŨy jednak przekraczaĺ prňdkoŜci 5 

km/h, a w przypadku poruszania po drogach publicznych zachowaĺ odnoŜne 
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przepisy Kodeksu Drogowego. JeŨeli w trakcie pracy sortownika nastŃpi 

zadziağanie wyğŃcznika samoczynnego, naleŨy wykryĺ przyczynň przeciŃŨenia 

silnika i usunŃĺ jŃ w prostym przypadku (np. tarcie taŜmy o obudowň) lub 

zwr·ciĺ siň do mechanika. JeŨeli wyğŃcznik samoczynny wyğŃcza silnik, mimo iŨ 

wszystkie napňdy wykazujŃ prawidğowe opory ruchu, (co wskazuje krňcenie 

rňczne koğami pasowymi naprawy musi dokonaĺ uprawniony elektryk. 

 

   !    Uwaga: W przypadku dğuŨszych przerw w eksploatacji urzŃdzenia 

przed ponownym uruchomieniem naleŨy sprawdziĺ 

poğŃczeŒ przewodu zerujŃcego w gniazdach wtykowych i 

wtyczkach. 

 

6.8. Regulacja 
Pasy klinowe powinny byĺ okresowo sprawdzane i ewentualnie napinane do 

wartoŜci opisanych w p. 6.3.  

- napinanie pasa klinowego HA 1600 odbywa siň przez odchylenie pğyty 

podstawy silnika. Odchylenie umoŨliwia Ŝruba blokowana dwiema 

nakrňtkami  

- napinanie pas·w HA 1700, HA 1800, HB 4750 odbywa siň poprzez 

regulacjň napinaczem rňcznym. 

Po poluzowaniu nakrňtki Ŝruby ustalajŃcej ramiň napinacza dociskamy je 

rňcznie (przy uŨyciu drewnianej dŦwigni), a nastňpnie ponownie zamocowujemy 

w nowym poğoŨeniu. Regulacji okresowej wymaga r·wnieŨ napiňcie taŜmy stoğu 

selekcyjnego oraz taŜmy przenoŜnika taŜmowo ï listwowego. ZasadŃ jest, Ũe 

napiňcie wymienionych taŜm powinno byĺ zawsze wystarczajŃce do ich pracy 

bez poŜlizgu przy normalnym obciŃŨeniu, lecz nie wiňksze. Odbywa siň to 

poprzez regulacjň Ŝrubami naciŃgowymi i po ustaleniu zabezpieczenia ich 

przeciwnakrňtkami. WydajnoŜĺ sortownika moŨna zmieniaĺ poprzez usuwanie 

lub mocowanie dodatkowych zabierak·w, bňdŃcych na wyposaŨeniu.   

 

ǅ   Nie wolno uruchamiaĺ sortownika nie zabezpieczonego przed  skutkami 

poraŨenia elektrycznego oraz zwarcia ï grozi  poraŨeniem prŃdem. 

ǅ   Wszelkie   prace   zwiŃzane   z   naprawŃ,   konserwacjŃ   i   obsğugŃ 

technicznŃ ï wykonywaĺ bezwzglňdnie przy odğŃczonej instalacji sortownika. 

/wyğŃczenie wtyki z gniazda/ ï nie zastosowanie  siň do w/w zaleceŒ grozi 

poraŨeniem prŃdem 

ǅ   Nie    wolno    wykonywaĺ    jakichkolwiek   rob·t   przy   instalacji elektrycznej   

pod   napiňciem  ï  grozi   poraŨeniem   prŃdem. 
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ǅ   Wszelkie  naprawy  instalacji  elektrycznej  moŨe  wykonywaĺ tylko 

uprawniony elektryk ( uprawnienia SEP do 1 kV ). Przed przystŃpieniem do 

eksploatacji jak i po przeprowadzonych naprawach elektrycznych naleŨy 

sprawdziĺ skutecznoŜĺ  obwodu uziemiania gniazd. 

ǅ    Podczas ruchu bňbna nie zbliŨaĺ rŃk  ïgrozi okaleczeniem. 

ǅ   W  przypadku  dğuŨszego postoju  sortownika  naleŨy  go zabezpieczyĺ 

przykryciem  zwijajŃc  odpowiednio  przew·d  zasilajŃcy. 

ǅ   Sortownika   nie   wolno  uŨywaĺ   do   innych  cel·w   niŨ   jest  ona 

przeznaczona ï grozi wypadkiem i utratŃ gwarancji. 

ǅ   Usuwanie ewentualnych niedroŨnoŜci naleŨy dokonaĺ przy pomocy prňta lub 

ğopatki po zatrzymaniu sortownika i wyciŃgniňciu wtyki  

z gniazda, a nie bezpoŜrednio rňkŃ. 

ǅ   Zabrania  siň  uŨytkowania  sortownika  przez  dzieci  ï  grozi   wypadkiem. 

ǅ    Nie  wyğŃczaĺ  wtyki  z  gniazda  przed  wyğŃczeniem  wyğŃcznika ï grozi 

poraŨeniem. 

 

 

  7.    PARAMETRY     AKUSTYCZNE   
 

 

Producent ROLMET Lipsk deklaruje, Ũe wartoŜĺ skorygowanego poziomu 

mocy akustycznej hağasu dziağajŃcego na Ŝrodowisko  nie przekracza 

 

                                          LWA = 73 dB (A) 

 

 

8.   TRANSPORT   I   PRZECHOWYWANIE  
 

Sortownik M 614 moŨna transportowaĺ na mağe odlegğoŜci na platformie 

dowolnego Ŝrodka transportu, kt·ry naleŨy zabezpieczyĺ przed przesuwaniem 

siň np. przez przybicie gwoŦdziami nogi do podğogi i zamocowanie k·ğ jezdnych 

klinami uniemoŨliwiajŃcymi wszelkie przesuniňcia. Zağadunek na Ŝrodek 

transportu moŨe byĺ dokonany przy pomocy dŦwigu lub rňcznie przez zesp·ğ  4 

ï osobowy. 
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PoğoŨenie sortownika w czasie transportu powinno byĺ pionowe. Do 

przemieszczania sortownik wyposaŨony jest w uchwyty, koğa jezdne  i  moŨe  

byĺ  przemieszczana  przez  zesp·ğ  2 ï osobowy. 

 

Sortownik naleŨy przechowywaĺ w warunkach zabezpieczajŃcych przed 

uszkodzeniami mechanicznymi i korozjŃ. 

Maszyna do odbiorcy jest dostarczana transportem samochodowym, 

zabezpieczona klinami pod koğa jezdne i spiňta pasami w stanie zmontowanym. 

Przed wğŃczeniem do sieci elektrycznej naleŨy wezwaĺ elektryka celem 

sprawdzenia zgodnoŜci obrot·w silnika. 

         

 

9.   INSTRUKCJA   KONSERWACJI  
UŨytkowanie sortownika wymaga smarowania. ĞoŨyska wağu wykorbionego, 

wağu poŜredniego przenoŜnika ukoŜnego i stoğu selekcyjnego posiadajŃ wğasny 

zapas smaru, wystarczajŃcy na eksploatacjň w ciŃgu min. 3 lat. Po upğywie 

dğuŨszego okresu wskazane jest ğoŨyska te zuŨyte wymieniĺ. Po sezonie 

roboczym i po kaŨdej przerwie w pracy naleŨy sortownik dokğadnie oczyŜciĺ z 

resztek gleby i brudu, miejsca uszkodzeŒ farby zabezpieczajŃcej przed korozjŃ 

ponownie zamalowaĺ oraz uzupeğniĺ uszkodzone koszulki sit. Sortownik naleŨy 

przechowywaĺ pod zadaszeniem z odciŃŨonymi koğami jezdnymi (wspartego na 

podp·rkach)  

 

       !       KONSERWACJA 

 

ü Prace naprawcze, konserwacyjne i czyszczŃce oraz usuwajŃce usterki 

funkcyjne przeprowadzaĺ z zasady przy wyğŃczonym napňdzie i 

zatrzymanym silniku elektrycznym. WyciŃgnŃĺ wtyczkň z gniazda 

zasilajŃcego. 

ü Nakrňtki i Ŝruby sprawdzaĺ regularnie na ich stağym miejscu i dokrňcaĺ 

ü Przy wymianie uŨywaĺ odpowiednich narzňdzi i rňkawic. 

ü Oleje i smary starannie usunŃĺ z powierzchni roboczych. 

ü Przed pracami elektrycznymi spawalniczymi i pracami przy systemie 

elektrycznym oddzieliĺ ciŃgğy dopğyw prŃdu. 

ü UrzŃdzenia ochronne podlegajŃ zuŨyciu, dlatego naleŨy je regularnie 

regulowaĺ, kontrolowaĺ i w odpowiednim czasie wymieniĺ. 
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ü CzňŜci zapasowe muszŃ odpowiadaĺ przynajmniej ustalonym przez 

producenta technicznym wymaganiom. Te podaje siň np. przez oryginalne 

czňŜci zamienne. 

 

Konserwacja  sortownika  obejmuje czynnoŜci: 

 

ǅ     Czyszczenie  sortownika  po zakoŒczeniu pracy 

ǅ    PrzeglŃdy    i    kontrole    wszystkich    waŨniejszych    czňŜci   oraz  

niezwğoczne usuwanie zauwaŨonych usterek 

ǅ    Malowanie     powierzchni     farbŃ     ochronnŃ    w   przypadku   jej  

odpryŜniňcia 

ǅ   Okresowe   smarowanie   smarem    ĞT  ï  43   ğoŨysk   i   czňŜci 

wsp·ğpracujŃcych wg tabeli nr 2 : 

           

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Od naleŨytej i sumiennej konserwacji zaleŨy sprawna praca oraz ŨywotnoŜĺ 

sortownika. Po dğuŨszej przerwie w uŨytkowaniu naleŨy poddaĺ sortownik 

remontowi zapobiegawczemu. NaleŨy go starannie oczyŜciĺ, usunŃĺ 

ewentualne usterki, wymieniĺ zniszczone Ŝruby  

i nakrňtki, dokğadnie przesmarowaĺ i zabezpieczyĺ . Zniszczone lub zuŨyte 

tabliczki przylepne naleŨy uzupeğniĺ nabywajŃc je u producenta lub w punktach 

sprzedaŨy detalicznej. 

L.p. Miejsce smarowania 
Spos·b 

smarowania 
CzňstotliwoŜĺ 

1 

 

UğoŨyskowanie 

/podparcie/ ramy bňbna 

z obu stron 

 

Wciskaĺ smar 

smarowniczkŃ 

Co 100 godzin 

pracy 

2 
UğoŨyskowanie bňbna 

sortownika 

Nakğadaĺ smar 

przy pomocy 

ğopatki 

Co 500 godzin 

pracy 

3 UğoŨyskowanie k·ğ jezdnych 

Nakğadaĺ smar 

przy pomocy 

ğopatki 

Co 500 godzin 

pracy 

4 Przekğadnia napňdowa 

Nakğadaĺ smar 

przy pomocy 

ğopatki 

Co 100 godzin 

pracy 
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10.   PODSTAWOWE   USTERKI  ORAZ  ICH  USUWANIE  
 

L.p Usterka Przyczyna Usuniňcie 

1 

Nie zağŃczenie siň 

wyğŃcznika 

gğ·wnego 

Brak napiňcia w instalacji 

elektrycznej 

WğŃcz napiňcie lub wezwij 

elektryka 

2 
PoŜlizg taŜmy stoğu 

selekcyjnego 

Nie napiňty bňben 

napinajŃcy 

NaciŃgnŃĺ bňben stoğu 

selekcyjnego za pomocŃ 

nakrňtek napinacza 

3 

Jednostronne 

przesuniňcie taŜmy 

gumowej stoğu 

selekcyjnego 

Nier·wnomiernie napiňty 

bňben napinajŃcy 

Za pomocŃ nakrňtek 

napinacza wyr·wnaĺ 

przesuwanie siň taŜmy 

4 
Brak ruchu 

podzespoğ·w 

PoŜlizg pas·w klinowych 

na koğach pasowych 

Za pomocŃ napinaczy 

usunŃĺ poŜlizg 

 

Uwaga ! 
Konserwacja oraz usuwanie wszelkich niesprawnoŜci sortownika 

powinny odbywaĺ siň bezwzglňdnie po odğŃczeniu elektrycznego 

przewodu zasilajŃcego od sieci elektrycznej.  

 

11.  DEMONTAŧ  I  KASACJA 
 

W czasie demontaŨu i kasacji maszyny naleŨy przestrzegaĺ niŨej podanych 

zasad: 

-czňŜci stalowe zgromadziĺ w jedno miejsce, posegregowaĺ i nie przydatne  

  lub nie nadajŃce siň do wykorzystania odstawiĺ do punktu skupu zğomu. 

-czňŜci gumowe i drewniane zgromadziĺ oddzielnie z przeznaczeniem do  

  spalenia bezpiecznego ekologicznie. 

WAŧNE: Zgromadzone czňŜci po kasacji lub demontaŨ zabezpieczy  

                 przed dzieĺmi i zwierzňtami. 

W przypadku zuŨycia siň czňŜci po zakup nowych naleŨy zwr·ciĺ siň do 

producenta wzglňdnie punktu zakupu maszyny. 

 

Wymianň zuŨytych czňŜci sortownika na zlecenie uŨytkownika moŨe wykonaĺ 

serwis producenta. ZuŨyte czňŜci sortownika nie wolno wyrzucaĺ do Ŝmieci. 

CzňŜci metalowe oddaĺ do skğadnicy zğomu, czňŜci  
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z tworzywa do specjalnych pojemnik·w na tworzywa sztuczne lub do punkt·w 

skupujŃcych.                                              

 

Zachowaĺ Ŝrodki ostroŨnoŜci i bezpieczeŒstwa przy wymianie zuŨytych czňŜci 

poprzez stosowanie odpowiednich narzňdzi rňcznych  

i mechanicznych jak i Ŝrodk·w ochrony osobistej.( rňkawice, ubranie robocze, 

okulary itp.)   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                                         UWAGA ! 

                                      ZuŨytych  wyrob·w  elektrycznych 

                                             i elektronicznych   nie naleŨy wyrzucaĺ wraz z   

odpadami komunalnymi. Oddaĺ je naleŨy  do zakğad·w  

recyklingu. 

                                             Wskaz·wek na ten temat moŨna uzyskaĺ  w  

ROLMET Lipsk. 
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DEKLARACJA ZGODNOśCI WE 
 

 
Producent: 

ROLMET Borodziuk Dadura Sp. J. 
ul. Jermakowicza 12 

16 ï 315 Lipsk 
 
 

Osoba odpowiedzialna za dokumentacjň technicznŃ maszyny: 
- Krzysztof Dadura, ul. Jermakowicza 12, 16-315 Lipsk 

 
 
Wyr·b: 

SORTOWNIK DO ZIEMNIAKčW M 614/1 
 

 
Numer fabryczny:......................  Rok produkcji:......................... 

 
 
Sortownik do ziemniak·w M 614 przeznaczony jest do rozdzielania masy ziemniak·w na 

trzy frakcje wymiarowe, tj. nad sadzeniaki, sadzeniaki i pod sadzeniaki przy jednoczesnym 
odsiewaniu zanieczyszczeŒ i odpad·w. 

 
 
Niniejszym oŜwiadczamy, Ũe sortownik opisany powyŨej speğnia: 

1. wszystkie odpowiednie przepisy: 
V Dyrektywy 2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 17.05.2006r w 
sprawie maszyn wdroŨonej do polskiego prawodawstwa RozporzŃdzeniem Ministra 
Gospodarki z dnia 21.10.2008r w sprawie maszyn (Dz. U. Nr 199, poz.1228) 

V Dyrektywy 2014/35/UE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 26.02.2014 r.        
w sprawie harmonizacji ustawodawstw paŒstw czğonkowskich odnoszŃcych siň do 
udostňpnienia na rynku sprzňtu elektrycznego przewidzianego do stosowania        
w okreŜlonych granicach napiňcia; 

2. wymagania nastňpujŃcych norm zharmonizowanych: 
V PN-EN ISO 13857:2020; 
V PN-EN ISO 4254-1:2016; PN-EN 60204-1:2018; 

3. wymagania norm: PN-ISO 3600:1998; PN-EN 11684:1998. 
 
 Ta deklaracja zgodnoŜci traci swojŃ waŨnoŜĺ, jeŨeli sortownik zostanie zmieniony lub 
przebudowany bez naszej zgody. 
 
 
SporzŃdzona w: ...Lipsk...                                                        dnia .............................. 
 
ToŨsamoŜĺ i podpis osoby upowaŨnionej do sporzŃdzenia deklaracji zgodnoŜci w imieniu 
producenta: 
 
 
 
 

.............................................................................. 
(imiň, nazwisko, podpis)                    
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12. KATALOG CZŇśCI 
 

DYSTRYBUTOREM CZŇśCI ZAMIENNYCH JEST: 

 

ROLMET 

Borodziuk Dadura Sp.J. 

ul.  Jermakowicza 12 

16-315 Lipsk 

 

    

! 
ZamawiajŃc czňŜci zamienne do sortownika naleŨy podaĺ: 

nazwň czňŜci, numer rysunku i iloŜĺ zamawianych sztuk. 
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Zanim  wezwiesz  serwis ....... 

 

 
UWAGA !!! 
 
Przypominamy,  iŨ  w  przypadku  bezpodstawnego  wezwania  
serwisu  klient  pokrywa  koszty  przyjazdu  i  pracy  jednostki  
serwisowej. 
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Sortownik do ziemniak·w   Tablica T ï 1 
 
 

Nr 

Poz. 
Nazwa czňŜci 

Nr rys. lub 

normy 
Il. szt. 

1 2 3 4 

1 

2 

3 

4 

5 

6 

PrzenoŜnik ukoŜny 

Zesp·ğ sortujŃcy 

St·ğ selekcyjny 

Ukğad napňdowy 

Instalacja  elektryczna 

Podp·rka 

6614/01-00-000 

6614/02-00-000 

6614/03-00-000 

6614/04-00-000 

6614/05-00-000 

6614/06-00-000 

1 

1 

1 

1 

1 

3 
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PrzenoŜnik ukoŜny    Tablica T ï 2 
 

Nr 

Poz. 
Nazwa czňŜci 

Nr rys. lub 

normy 
Il. szt. 

1 2 3 4 

1 

2 

3 

4 

5 

6 

7 

8 

9 

10 

11 

12 

13 

14 

15 

17 

18 

19 

20 

21 

22 

23 

24 

25 

26 

27 

28 

29 

30 

31 

32 

33 

- 

ściana lewa 

ściana prawa 

Kosz zasypowy k p l. 

PrzenoŜnik k p l. 

Wspornik k p l. 

Zsyp k p l. 

Podpora k p l. 

Wağ g·rny k p l. 

Wağ dolny k p l. 

Podp·rka 

Rozpora k p l 

Osğona 

Rozpora 

śruba naciŃgowa 

SworzeŒ 

śruba M8x40-5,8-B 

śruba M8x20-5,8-B 

śruba M8x16-5,8-B 

śruba M8x14-5,8-B 

śruba M6x18-5,8-B 

śruba M6x16-5,8-B 

śruba M6x12-5,8-B  

Nakrňtka M10-5-B 

Nakrňtka M8-5-B 

Nakrňtka M6-5-B 

Podkğadka 10,5 

Podkğadka 8,4 

Podkğadka 6,4 

Podkğadka spr. 8,2 

Podkğadka spr.6,1 

Zawleczka S-Zn-2,5x16 

Zawleczka A36-FeZn25 

PrzenoŜnik ukoŜny  (poz. 1 - 33) 

6614/01-01-000 

6614/01-02-000 

6614/01-03-000 

6614/01-04-000 

6614/01-05-000 

6614/01-06-000 

6614/01-07-000 

6614/01-08-000 

6614/01-09-000 

6614/01-11-000 

6614/01-12-000 

6614/01-13-000 

6614/01-14-000 

6614/01-15-000 

6614/01-16-000 

PN-85/M-82101 

PN-85/M-82105 

PN-85/M-82105 

PN-85/M-82105 

PN-85/M-82105 

PN-85/M-82105 

PN-85/M-82105 

PN-86/M-82144 

PN-86/M-82144 

PN-86/M-82144 

PN-78/M-82005 

PN-78/M-82005 

PN-78/M-82005 

PN-77/M-82008 

PN-77/M-82008 

PN76/M-82001 

BN/811902-04 

6614/01-00-000 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

2 

3 

2 

6 

16 

4 

1 

7 

7 

4 

28 

15 

5 

4 

8 

28 

15 

2 

3 

1 
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PrzenoŜnik taŜmowo-listwowy kpl.   Tablica T ï 3 
 
 

Nr 

Poz. 
Nazwa czňŜci 

Nr rys. lub 

normy 
Il. szt. 

1 2 3 4 

1 

2 

3 

4 

5 

6 

7 

8 

 

9 

10 

11 

 

12 

13 

- 

Zabierak k p l. 

Zawias I 

Zawias II 

SworzeŒ 

Listwa 

Pas 

Nakğadka przenoŜnika 

śruba pods. M6x25 

Nakrňtka M6 

Nit 5x24-B-Al. 

Podkğadka 5,3-Al. 

Podkğadka5,3 

Wkrňt M5x20 

Nakrňtka M5 

Zawleczka S-Zn 2x10 

PrzenoŜnik taŜmowo listwowy k 

p l.(1-13) 

 

6614/01-04-100 

6614/01-04-001 

6614/01-04-002 

6614/01-04-003 

6614/01-04-005 

6614/01-04-006 

6614/01-04-007 

PN-85/M-82503 

 

PN-88/M-82954 

 

 

PN-88/M-82954 

PN 78/M-82005 

 

6614/01-04-000 

 

13 

2 

2 

2 

65+5 

2 

130 

26 

26 

260 

268 

4 

52 

60 

4 

1 
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Wspornik kpl.      Tablica T ï 4 
 
 

Nr 

Poz. 
Nazwa czňŜci 

Nr rys. lub 

normy 
Il. szt. 

1 2 3 4 

1 

2 

3 

4 

5 

6 

7 

8 

9 

10 

11 

12 

13 

14 

15 

16 

17 

- 

 

Wspornik 

OŜ rolki k p l. 

Ramiň napinacza k p l. 

Rolka 

Rolka podtrzymujŃca 

ĞoŨysko kul 6204 2RS 

PierŜcieŒ osadczy  spr. W47 

PierŜcieŒ osadczy  spr.Z20 

śruba M10x25-5,8-B 

śruba M6x14-5,8-B 

Nakrňtka M10-5-B 

Nakrňtka M6-5-B 

Podkğadka13 

Podkğadka 10,5 

Podkğadka spr.10,2 

Podkğadka spr. 6,1 

Zawleczka S-Zn-2,5x16 

Wspornik kpl.(poz.1ï17) 

6614/01-05-100 

6614/01-05-200 

6614/01-05-300 

6614/01-05-001 

000.10.000.05 

PN-85/M-86100 

PN-81/M-85111 

PN-81/M-85111 

PN-85/M-82105 

PN-85/M-82105 

PN-86/M-82144 

PN-86/M-82144 

PN-78/M-82005 

PN-78/M-82005 

PN-77/M-82008 

PN-77/M-82008 

PN-76/M-82001 

6614/01-05-000 

 

1 

2 

1 

1 

2 

1 

2 

1 

1 

4 

1 

4 

2 

2 

1 

4 

3 

1 
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